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Hammerkopf schraube 

Die Neuerung betrifft eine Hammerkopf schraube mit einer Schaft- 
mutter , die an ihrer von der mit der Gewindebohrung versehanen 
StirnflSche abgewandten Stirnflache mit einem Schlitz zum Ein- 
setzen eines Schraubendrehers versehen ist. 

Hammerkopf schrauben dieser Art sind bekannt und werden bei 
Messebausystemen verwendet, bei denen profilierte Tragsaulen 
mit an ihrer AuBenseite verlaufenden Langs schlitz en vorgesehen 
sind, die nach innen in Kammern iibergehen, die weiter ais der 
Schlitz sind, Diese Schlitze konnen daher dazu verwendet 
werden, daB entlang ihrer gesamten Lange an beliebigen Stellen 
Spannschlosser zum Ansetzen von Quertragern oder die Hammer- 
kopfe der eingangs erwHhnten Hammerkopf schraube zunachst in 
LMngsrichtung des Schlitzes und danach urn 90° verdreht einge- 
setzt werden. Das Festschrauben der zylindrischen Schaftmuttern 
sorgt dann fUr einen Sitz der Hammerkopf schraube an der AuBen- 
seite der profilierten Saule und diese Position kann durch das 
Nachziehen mit Hiife eines Schraubendrehers gesichert werden. 
Die von der SSule ahstehenden Scliaftteile der Mutter konnen 
dabei als Auflage fur Regalboden o.dg.I. dienen. 

Es hat sich gezsigt, da£ bsiin Aufb^u solch^r M^^s^— od^r A n 
stellungsstande, bei denen es auf schnelle und einfache Montage 
und danach wieder auf eine schnelle und einfache Demontage an- 
kommt, nicht immer und zum gewunschten Zeitpunkt Werkzeuge 
in der Form eines Schraubendrehers zum Einsetzen in eine 
Schlitz schraube zur Verfiigung stehen. Oftmals sind nur Schrau- 
bendreher mit einem Kreuzkopfende zum Einsetzen in Kreuz- 



schlitzkopfschrauben vorhanden r die aber nicht zum Festziehen 
der eingangs erwcLhnten Hammerkopf schrauben verwendbar sind. 

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, fur solche 
Hammerkopf schrauben auch die Moglichkeit zu schaffen, daB ein 
und dieselbe Haimserko^ fschraube unter Zuhilfenahme verschie- 
dener Schraubendzehwerkzeuge befestigbar sind. 

Gemafi der Neuerung wird daher vorgeschlagen, bei einer Hammer- 
kopfschraube der eingangs genannten Art koaxial zur L^ngsachse 
der Schaftmutter zusatzliche, den Schlitz mindestens zum Teil 
schneidende und senkrecht aufeinanderstehende schlitzartige 
Vertiefungen zum Einsetzen eines Kreuz schlitz schraubenziehers 
an dem Stirnende der Schaftmutter vorzusehen. Auf diese Weise 
entsteht am Stirnende der Schaftmutter eine spater fttr den 
Betrachter sichtbare / eigentumlich wirkende Stirnflache, die den 
groBen Vorteil aufweist, daB sie die Betatigung der Hammerkopf- 
schraube sowohl mit einem Schlitz schraubendreher als auch mit 
einem Kreuzschlitzschraubenzieher ermoglicht. Dies ist fur den 
probiemlosen Aufbau von Messe- und Ausstellungsstanden wichtig. 

Nach den Merkmalen des Anspruches 2 kann eine der zusatzlichen 
schlitzartigen Vertiefungen mit dem quer iiber die Stirnflache 
verlaufenden Schlitz fluchten. Die Neuerung ist in der Zeich- 
nung anhand eines Ausfiihrungsbeispieles dargestellt und wird im 
folgenden erlSutert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstellung des 

Befestigungsvorganges einer Hammerkopf schraube nach 

M, - • 

Fig. 2 eine vergroBerte Seitenansicht aer beiden Teile der 
Hammerkopf schraube nach der Neuerung und 

Fig. 3 die Stirnansicht in Richtung des Pfeiles (3) in 
Fig. 2. 



Aus der Fig, 1 1st zunMchst zu erkennen, daB eine neuerungs- 
geraaBe Haramerkopf schraube (1) aus einem Hammerkopfteil (2) mit 
einem Gewindeschaft (3) und aus einer zylindrischen Schaft- 
mutter (4) besteht, d^ren eine Stirnseite (4a) mit niner Off- 
nung einer Gew^.rtdehohrunq verrehen ist, in di«* d*>* Sewind-d (3) 
des Hainnierkopfteiles (2) hereinpaBt- An ihrer and* r en Stirn- 
flache (4b) , die in der Pig. 3 erkennbar ist, besitzt die 
Schaftmutter (4) einen quer ilber die Stirnflache (4b) ver- 
laufenden Schlitz (5) mit einer bestimmten Tiefe, der zum Ein- 
setzen einen fiir eine Schlitzkopf schraube ausgelegten Schrau- 
bendrehers gseignet ist, Koaxial zur Langsachse (6) der Schaft- 
mutter (4) sind nun zusatzlich zwei schiitzartige Ve. tiefungen 
(7, 7 9 ) vor*?asehen, die sich etwas tiefer als der Scrslitz (5) 
in das Inner*? dor Schaftmutter (4) herein erstreckep und senk- 
recht aufemander stehen. Diese beiden schliLoaj. fciqen Ver- 
tiefungen (7, ?') bilden einen sogenannten Kreuzsch.litr zum 
Einsetzen dss Kopfes eines Kreuzschlitzschraubenziehers. Die 
schlitzartig** Vertiafting (7) fluchtet dabei mit dero Schlitz 
(5) , so daB die schlitzartige Vertiefung (7") senkrecht auf dem 
Schlitz (5) steht. 

Wie aus Fig* 1 erkennbar wird, laBt sich die neue Hamraerkopf- 
schraube fur ein Messebausy stent verwenden, bei dem in der Fig. 
1 nur teilweise angedeutete profilierte Tragsaulen vorgesehen 
sind, die an iiirem Umfang rait acht langsverlaufenden Schlitzen 
(9) versehen sind, die jeweils in Kammern (10) miinden, die eine 
groBere Breite als die Schlitze (9) aufweisen. Die Hammerkopf- 
schraube (i) kann daher mit einem entsprechend senkrecht 
stehenden Hammerkcpfteil (2) im Sinn des Pfeiles (8) in einen 
der Schlitze (9) eingaschoben und, wie angedeutet, in der so 
eingesetzten Position mit ihrem Hammerkopf in die Stellung (2 1 ) 
verschwenkt werden, so daB dann nach Drehen der Schaftmutter 
(4) im Uhrzeigersinn die Hammerkopf schraube mit ihrer Schaft- 
mutter fest an der profTilierten Saule (11) angebracht werden 
kann. Dabei kann die Position zunaehst durch Drehen der Schaft- 



mutter (4) von Hand eingestellt werden. Siekann dann durch 
Nachziehen der Schaftmutter (4) wahlweise mit einem Schlitz- 
schrauberidreher oder mit einem Kreuzschlitzschraubenzieher 
gesichert werden. 



Schut 2 anspruche 



1, Hanunerkopfschraube mit einer Schaftrautter, die an ihrer 
von der mit der Gewindebohrung versehenen Stirnflache abge- 
vandten Stirnflache mit einem Schlitz zum Einsetzen eines 
Schraubendrehers versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dafl 
koaxial zur Langsachse (6) der Schaftmutter (4) zusStzliche, 
den Schlitz (5) mindestens zum Teil schneidende und senkrecht 
aufeinanderstehende schlitzartige Vertiefungen (7, 7*) zum 
Einsetzen eines Kreuz schlitz schraubenziehers vorgesehen sind. 

2. Hammerkopf schraube nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eina der schlitzartigen Vertiefungen (7) mit dem 
Schlitz C5) fluchtet. 



